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19310 k5 - k20 WP EoM MT.CVD e Material s vysokou otéruvzdornosti, ktery lze pouzit i pro mirné prerusovany fez. Své uplatnéni nalezne pri dokoncovacich az polohrubovacich operacich. Pri dobré tuhosti soustavy stroj-nastroj-obrobek 19310
4 ad - . ] ﬂ . Py | - ﬂ | |ze tento material pouZit i pro hrubovaci operace.
| y ) Druh substratu
T9315 K5 - k25 B2 S MT.CVD s | v v Slrokor.ozsah?vx material s Ye.lmlldobrou odlolnosh vici oplotrebf-:-nl a to’| v oblast|wvfelrt1'| |rl1tean|vvn|chlreznych podminek. Dll.ql/ svym vyvazenym vvlastnostemllze tentovm?terlavl.cviloporuat!z,ako PRVNI VOLBU T9315
P | P | pro drtivou vétsinu soustruznickych operaci. Tento material neni vhodny pro poufiti pfi nizkych feznych rychlostech. Material T9315 je postupné nahrazovan generacné novéjSim materidlem T9415.
E = — - H substrat na bazi WC-Co
M10 - M30 Z technologického hlediska se jedna o velmi univerzalni materidl s vysokou odolnosti viici mechanickému poskozeni v disledku nepfiznivych zabérovych podminek, ktery si zachovava dobrou odolnost
o5 mims  anlll al ~ v IR AR SRR wieoor s et solouadolnostici mecharicém postorei ity npfnieh éroieh podmine, e 19325
K15 - K35 2 amll L] viiCi opotiebeni. Spravnd aplikace tohoto materidlu vyZzaduje opét poutZiti intenzivnéjSich feznych podminek a to zejména rychlosti. S substrat s kubickymi
karbidy
Jeden z nejhouzevnatéjsich materialli zejména vhodny pro nepfiznivé zabérové podminky pfi stfednich aZ vyssich posuvech a stfednich feznych rychlostech. Oproti svym predchidciim je zde zvysena
T9335 M15 - M40 -.l -QD -.l FGM MT-CVD +++ v v " ! lj. rvad Jk . .kypv. FIJ'k A ,hri ’hypd ek ysiehe yenry profisiymp : y T9335
g | _ anll nejen houZevnatost, ale i otéruvzdornost, ktera vynikne pfi aplikaci intenzivnich feznych podminek. FGM | funkiné gradientni substrdt
Vysoce otéruvzdorny material uréeny pfedevsim pro dokoncovaci soustruzeni béznych uhlikovych a legovanych oceli. Pfes vysokou odolnost proti otéru je vhodny i pro prerusovany fez. Tento materidl
T9415 WEEE af il gl o Y eporsfme ko sl s s pesh s e ot rouktin stk Teto et ¢ ndoportf ro P f i Fich T9415
g | ] amll doporucujeme jako prvni volbu pro vétsinu soustruznickych operaci, zejména ve vysoce produktivnich aplikacich. Tento materidl se nedoporucuje pro poutiti pfi nizkych feznych rychlostech. cubrmicron| Substrét na bizi WC-Co
Jeden z nejuniverzalnéjSich materidld prioritné uréenych pro oblast korozivzdornych oceli. Viyvazeny pomér otéruvzdornosti a provozni spolehlivosti preduruje tento materidl pro Siroké spektrum H (<1 pm)
T7325 M10 - M25 d FGM MT-CVD rre VY v frein s P yene y yvazenvyp P P preaurcy) P P T7325
_ anll soustruznickych operaci. ultra
submicron Ultra jemnozrnny substrat
T7335 M20 - M40 EGM MT-CVD Y v Matferlal sf,unkcne gre{adolentmm substratem vyznacujici se velmi vysokou provozni spolehlivosti a soucasné i velmi dobrou odolnosti viii opotfebeni. Nejlepsi uplatnéni nalezne pfi obrdbéni velmi T7335 ' na bazi WC-Co
_ ol houzevnatych materiald.
Materidl s velmi vysokou odolnosti proti chemicky ( febeni vhodny pro dokoncovani vysokymi feznymi rychlostmi. Diky své ké otéruvzd i vhodny i duktivni obrabéni kalenych Poviakovaci metoda
15305 KOl - KI5 " MTOVD . v v atferla svve,mlvyso ouo olnosti proti chemickym typlim opotfebeni vhodny pro dokoncovani vysokymi feznymi rychlostmi. Diky své vysoké otéruvzdornosti vhodny i pro produktivni obrabéni kalenyc 15305
P | P a zuSlechténych materiald.
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stfedoteplotni chemicka

MT-CVD ,
T5315 T " T Material prioritné urceny pro produktivni obrabéni s vysokou odolnosti v{i¢i otéru a slusnou provozni spolehlivosti. Diky svym vlastnostem je tento material vhodny zejména pro dokoncovaci 15315 poviakovaci metoda
P | - amll ﬂ a polohrubovaci operace za dobrych, aZ mirné zhorenych zabérovych podminek. , o
\ — o o o o o , , . . ) , . PVD mzkoteplottn fyzikalni
6640 il < [YEE " TN Jeden z nejhouzevnatéjsich soustruznickych material(i, nachazejici své uplatnéni zejména pfi hrubovacich operacich, nebo tam, kde je obecné kladen diiraz na vysokou provozni spolehlivost za 6640 povlakovaci metoda
Z EREKAG Py | - . Py | - [ Y | - . nepfiznivych zabérovych podminek. Opét idealni volba pro stroje pracujici v oblasti nizsich az stfednich feznych rychlosti a stiednich az vysokych posuva.
- bez povlaku
>N G8330 M20 - M35 submicron PYD Vlysoce univerzalni fezny materidl vyutzitelny pro obrabéni vsech typl obrabénych materidll specialné vyvinuty pro oblast upichovani a zapichovani. Jeho hlavni devizou je vysoka provozni spolehlivost a G8330
: K20 - K40 Py | - . Py | ﬂ YT | - . H velmi dobré frikéni vlastnosti,. S
ml T0315 submicron VD Submikronovy material uréeny k soustruzeni slitin nezeleznych kovi a jejich slitin s vyvazenym pomérem otéruvzdornosti a houzevnatosti. Je opatfen unikdtnim povlakem s vynikajicimi frikénimi 10315
, MO01 - M15 It
O T63 10 Kos - K20 W | subumircaron oD Vysoce otéruvzdorny material opatfeny tenkym povlakem nanesenym metodou PVD. S ohledem na své vlastnosti doporucujeme tento material pro dokoncovaci operace a tam, kde jsou kladeny naroky T63 10 4 vysoky pFinos
: amll - || el - T | - | H na vysokou otéruvzdornost ve spojeni s minimalnim radiusem fezné hrany.
| . .
| +++ | velmi vysoky pfinos
18010 M10 - M15 [ submicron i Material je vhodny pro kontinualni, velmi presné soustruZeni zavitli z oceli, korozivzdorné oceli, litiny a superslitin. Nabizi vynikajici odolnost viici opotfebeni a zaroveri zajistuje velmi dobrou provozni 18010
K10 - k20 [ S | - amll - T | - H spolehlivost..
u -/+ | sporny piinos
|
M20 - M35 M o o , AR o - . o . "
78030 Ol B . l [ . l submicron - Univerzalni material zejména vhodny pro zavitovani Sirokého spektra obrabénych materiall. Tento material se vyznacuje velmi dobrou pevnosti fezné hrany pfi soucasné dostatecné odolnosti vici 78030
E v , . . . ) P, LY , , ,
4 “- “ﬂ L] “- H opotfebeni a to i v podminkdch minimalniho Gbéru. . zéporny dopad chlazeni
4
Mo5 - M20 .
ko5 - K25 W | submicron D Material vyznacujici se velmi dobrou otéruvzdornosti pfi zachovani nadprimérné provozni spolehlivosti. Tento material je vhodny pro obrabéni stiednimi aZ vysSimi feznymi rychlostmi pfi mensich N velmi nepfiznivy dopad
18315 | | - | - P | - H prifezech tfisky. Velmi dobré uplatnéni najde rovné pfi obrébéni tvrdsich materiald 18315 chlazeni
E - | - | [ | : ‘
|
]
M20 - M35
T8430 k25 - K40 ] submicron VD Univerzalni fezny material vyuZitelny pro obrabéni Sirokého spektra obrabénych materialli a prakticky aplikovatelny téméf ve vech typech soustruznickych operaci. Jeho hlavni vyhodou T8430
E amll - anll ﬂ Y | - H je vysokd provozni spolehlivost, dobré frikéni vlastnosti a relativné vysoka odolnost viici oxidaci. Je vhodné ho aplikovat pfi stfednich a nizsich Feznych rychlostech.
d
||
18345 M20 - M40  [d + submicron VD Nejhouzevnatéjsi soustruznicky material urceny hlavné pro obrabéni za téch nehorsich zabérovych podminek a vSude tam, kde jsou kladeny nejvy$si naroky na provozni spolehlivost. 18345
K30 K40 E Py | - P | ﬂ L el - H Vzhledem k témto jeho vlastnostem doporu¢ujeme tento material nasazovat pfi nizéich Feznych rychlostech.
M10 - M20 [d
submicron Nepovlakovany material prioritné uréeny pro obrabénti slitin nezeleznych kovd, ktery Ize ale pouZit i pro ostatni obrabéné materidly (s vyjimkou oceli). Tento material najde své uplatnéni v oblasti
HF7 k10 - k25 J | (] | : e HF7
n ad L] and L H soustruzent, frézovani i vyvrtavani.
MO05 - M15 [d
HO7 K10 - k25 Q] [ [ submicron ) Specialni nepovlakovany material vyvinuty pro obrabéni titanu a jeho slitin. Vyznacuje se vysokou pevnosti ostfi a dobrou odolnosti vici otéru. Je vhodny i pro obrabéni dalSich materialli a u operaci kde HO7
: anll - anl - L] anll - L] H nedominuje oxidacni typ opotfebeni. Vyznacuje se vysokou pevnosti ostfia dobrou odolnosti vici otéru.
TT310 ﬂ ﬂ D ﬂ [ l ﬂ [ S D Povlakovany cermet urceny pro jemné a dokoncovaci soustruzeni uhlikovych i slitinovych oceli (véetné korozivzdornych). Viynikajici frikéni vlastnosti jsou navic umocnény povlakem nanesenym metodou TT310
MIS - M5 [ _al | ] ] L PVD.
u Nepovlakovany cermet vhodny pro jemné obrabéni viech typl oceli (véetné korozivzdornych) pfi velmi nizkych posuvech. Jeho hlavni vyhodou je minimalni zaobleni fezné hrany a jeji vysoka odolnost
TT010 ﬂ ﬂ ﬂ cermet A AN . L TT010
MO1 - M10 [d _ar | ] | L] v(ici fyzikdIné chemickym mechanizmdm opotfebeni.
333TN M35 - M40 [ ﬂ [ D + HSS VD + Jecvjna selo rychlvoreznoluvoclel, kltvera je absolutné nejhouzevnaté;jsim materialem v nabidce. Pro zvySeni otéruvzdornosti je opatiena poviakem nanesenym metodou PVD. Desticky z tohoto materidlu jsou 333TN
35 - ka0 N7 R | Pl amll urceny vyhradné k obrazeni drazek pro pero.
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N D9335 i - LED FGM MT-CVD PR v Tento material se doporucuje pro obvodové desticky vrtak{i s VBD. Je spiée vhodny pro aplikace charakterizované roduktivnimi podminkami a to jak co se tyka fezné rychlosti, tak D9335
I K15 - k35 W] A‘- Ad- “- ento material se doporucuje pro obvodové desticky vrtakd s VBD. Je spiSe vhodny pro aplikace charakterizované vysoce produktivnimi podminkami a to jak co se tykd fezné rychlosti, tak posuvu.
E | I |
oc =
> M15 - M30 submicron Univerzalni fezny material, ktery Ize podminéné (tedy s ohledem na feznou geometrii) pouzit prakticky pro vrtani véech druhi obrabénych materiald. Tento materidl je uréen pro obvodové
PVD +++ v !
08330 K15 - K35 |= Py | - . l Py | ﬂ ﬂ Y | - . D H desticky vrtakd a vynika svou vysokou provozni spolehlivosti. D8330
|

D8345 D8345

Material uréeny pro stfedové desticky vrtakd. Mezi jeho dominantni vlastnosti patfi vedle vysoké houzevnatosti i naprosta univerzalnost s ohledem na druh obrabéného materialu.

M20 - M40 submicron
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M9315 k10 - k30 N1 - ﬂ ﬂ . l ﬂ ﬂ D H MT-CVD v Frezlov:u ma.ter(||alvjeh?z hlla\;]m vyhoEiou je vysoka Ioteruvzdo(rlnost atoi pl:l vy(soke tspelne .zlaFezll. lv-llavrlu apllka,cm oblast tohoto materialu lezi v oblasti obrabéni vysokymi feznymi rychlostmi pfi pouZiti M9315
4 L ] amll malych, maximalné stfednich posuvl. Pro samotné nasazeni jsou doporucovany spiSe stabilni zdbérové podminky.
M9325 K10 - k30 W] - ﬂ - . l - ﬂ D H MT-CVD v Rean mate}znal slldealnm.\ p?mererrj me:u otleruvzdornolsnvg provozru Ispolehllvosq. le urcenl hlavné Pro polohrubovaa .o,p.erace v prodEJanvn|ch r.e2|mect\. frevzgvarll. Lz,e vyzdvihnout vyn|I.<vaVJ,|C| odolnost v{ci M9325
4 — | L] ] amll opotiebeni a to i za relativné vysokych feznych rychlosti pfi zachovani velmi dobré provozni spolehlivosti. Tento material je vhodny spise pro aplikace pfi vyssich feznych rychlostech a nizsich posuvech.
M9340 M30 - M40 - . - ﬂ D - . l H MT-CVD Vslml houzgvngty miterlal Jehc?z hIavnll vyhod'oulje vyéfnka ;')ev’nolst re?n(ve hralny a odoI?oslt pri nepfiznivych zabérovych podminkéch. | kdyz se jedna o materidl opatieny MT-CVD povlakem je mozné M9340
B | Y | amll pfi jeho aplikaci pouZit chlazeni emulzi a to zejména pfi optimalnich zabérovych podminkach.
M5315 Kos - k5 M) - ﬂ ﬂ . l ﬂ ﬂ D u MT-CVD Jedenz ne!ot?ruvzcvi.orne!mfhIfrezoyauch mat.erlaltf pou2|telr.1\'/ fa stapllrjlch podr.n.mek. Jeho hlavni vyhodou je extrémné vysokd odolnost viici tepelné zatézi a abrazivnimu opotrebeni. Své uplatnéni M5315
B P | L ] ] nalezne zejména pfi obrabéni tvrdych a velmi tvrdych materidl( a zejména pak litin.
|
M6330 M20 - M35 - . l ﬂ ﬂ - . l H PVD Jedna se o material s vyjime¢nou provozni spolehlivosti, prioritné uréen k obrabéni houzevnatych materiald a pro nepiiznivé zabérové podminky a tézké fezy. M6330
B «d T | T |
|
M0l - M10 [d UIt,r a Material specialné vyvinuty pro oblast kopirovaciho frézovani, ktery se vyznacuje velmi vysokou odolnosti vici otéru. Je vhodny pro obrabéni vyssimi feznymi rychlostmi za stabilnich zabérovych
M8310 Wi T | m | | | submicron  PVD , VI AN ot . M8310
- P | P | T | H podminek a k obrabéni prakticky vsech skupin obrabénych material (zejména pevnéjsich a tvrdsich).
u Hlavni aplikacni oblasti tohoto materialu je obrabéni veskerych oceli (véetné korozivzdornych) v ,mékkém stavu”. Rovnéz ho Ize pouZit pro obrabéni mékcich litin. Je vhodny pro obrabéni strednimi
M8325 d o s PVD Rl : M8325
M15 - M30 [d T | T | rychlostmi za primérnych zabérovych podminek.
|
\ mM20 - M35
2 M8330 k20 - K40 W | submicron PVD Jedna se o velmi univerzaini material poZitelny prakticky k obrabéni viech skupin obrabénych materiald. Jeho prioritni aplikaci oblasti jsou vSak oceli a tvarné a temperované litiny. Je urcen pro frézovani M8330
\< E amll - YT | - H strednimi feznymi rychlostmi a to i za nepfiznivéjsich zabérovych podminek.
d
> m
O M8340 M20 - M40 H + submicron PVD Velmi univerzalni material pro frézovani mékkych i houzZevnatych material0. Je vhodny pro operace, kde je kladen vysoky poZadavek na houzevnatost bitu, zvlada velky rozsah feznych rychlosti, od M8340
N BT 2 | _ad H nizkjch a po vysoleé
M8345 M30 - M40 ﬂ [ - . H PVD Jednd sE 0 r}r]]ate:rlal S vyjltnecnou provozni spolehlivosti, ktery je urcen pro velmi nepfiznivé zabérové podminky a ty nejtézsi fezy. Své uplatnéni nalezne zejména pfi obrabéni materiald vyznacujicich M8345
m ™ all YT | se vysokou houZevnatosti.
MO0315 | - . l - [ - . SUbT_I'cron PVD Submikronovy material urceny k frézovani slitin nezeleznych kov( a jejich slitin s vyvazenym pomérem otéruvzdornosti a houzevnatosti. Je opatren unikatnim povlakem s vynikajicimi frikénimi viastnostmi. M0315
|
M10 - M20 [d
82 15 K10 - kK25 N | submicron PVD Jeden z nejuniverzalnéjsich frézovacich materidlli a to jak co se tyce spektra obrabénych materiald, tak i z hlediska samotnych aplikaci. Vyznacuje se vysokou otéruvzdornosti i provozni spolehlivosti. 82 15
= P | - Y | - L] amll - L] H Mezi jeho dalsi klady patFi i vynikajici odolnost v{ici tvorbé trhlin po teplotnich razech. Diky svym unikatnim vlastnostem patfi tento material mezi pilite frézovaciho sortimentu.
|
|
M0l - M10 [d ultra Materid - . , T T . T T , Y .
) ateridl se vyznacuje velmi vysokou odolnosti v{ci otéru. Je vhodny pro obrabéni vy$simi feznymi rychlostmi za stabilnich zdbérovych podminek a k obrabéni skoro vSech skupin obrabénych materiald (s
2003 Kol - k10 | - - - submicron PVD L o g e y o 2003
d o Y | T | L] H vyjimkou slitin nezeleznych kov(i), své uplatnéni nalezne zejména pfi obrabéni pevnéjsich a tvrdsich materiald.
|
4 ultra
ko1 - k10 W | . Jeden z nejotéruvzdornéjSich materialG uréenych pro kopirovaci frézovani. Je vysoce univerzalni a své uplatnéni nalezne zejména u dokoncovacich operaci, tedy pfi vysokych feznych rychlostech a malych
M4303 > o o o subrmicron  PVD fen  nejotéruvadornéjSch materiad uréenjch pro kopiovaci fézos iverznia své uplatnéni nalezne zjeér M4303
- P | Y | amll L] H priifezech tFisky odebiranych za idedlnich zabérovych podminek. Idedini volba pro obrdbéni tvrdSich az velmi tvrdych materidld.
d
Mo5 M1z (d ultra Velmi univerzalni material vhodny pro dokoncovaci i pro polohrubovaci operace v oblasti kopirovaciho frézovani. Jedna se o material, ktery si pfi velmi dobré otéruvzdornosti zachovava rovnéz velmi
M4310 K05 - K15 N - . - . - . submicron PVD ' ‘ ) M4310
B amll YT | L] H dobrou provozni spolehlivost.
|
MO05 - M15 [d 3 R S S S z 2 . 2 2 oeaBnEe o p o A o .
submicron Nepovlakovany material prioritné ur¢eny pro obrabéni slitin nezeleznych kovd, ktery Ize ale pouZit i pro ostatni obrabéné materialy (s vyjimkou oceli). Tento material najde své uplatnéni v oblasti
HF7 k10 - k25 ] o ] o . - R e HF7
- | ] YT | L] soustruzeni, frézovani i vyvrtavani.
S26 | - . l ﬂ [ - . S - Nepovlakovany frézovaci material s velmi dobrou odolnosti proti vymilani Cela. Je uréen vyhradné pro obrabéni uhlikovych a slitinovych oceli nizkymi feznymi rychlostmi. S26
S45 | ﬂ [ - . S = Velmi houzevnaty nepovlakovany fezny material, ktery své uplatnéni nalezne zejména pfi obrabéni nejnizsimi feznymi rychlostmi pifi velmi nepfiznivych zabérovych podminkach. 945
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