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Náš jednoduše spolehlivý sortiment frézování
nyní v cenově zvýhodněné nabídce

Platnost nabídky 2. 4. - 30. 9. 2024
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DESTIČKY Naše bestsellery ve frézování...
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• Ekonomické čelní frézování
• Vysoce úsporné 16břité destičky
• Geometrie F, M a R pro lehké, 

střední nebo hrubovací frézování

• Univerzální čelní frézování
• Geometrie M a R pro lehké, střední

a hrubovací frézování v široké škále 
obráběných materiálů

• Frézování s vysokým posuvem (HFC)
• Hospodárné se 4 řeznými hranami
• První volba nejen pro kopírovací frézování
• Platí pro frézy SBN10

• Univerzální frézování do rohu
• Platí pro frézy SAD07/11/16
• Široká oblast použití�
• Vysoce produktivní

• Tangenciální frézování do rohu
• 4břité broušené destičky
• Patentovaný břit s U-profilem pro

vynikající odvod třísek

Platnost nabídky 2. 4. - 30. 9. 2024. Akční objednávky musí být zadány e-mailem nebo telefonicky. Tato nabídka může být kdykoli odvolána a závisí 
na rozhodnutí společnosti Dormer Pramet. Pro více informací se obraťte na svého místního prodejce.

https://dormerpramet.com/SON06C-economical-face-milling
https://dormerpramet.com/SSD13F-versatile-face-milling
https://dormerpramet.com/search/BNGX
https://dormerpramet.com/search/ADMX
https://dormerpramet.com/SLN12X-productive-tangential-shoulder-milling
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SBN10 Produktivní rychloposuvové frézy pro destičky BNGX

Produktivní frézování vysokými posuvy (HFC) široké škály materiálů. 
Frézy SBN10 jsou vhodné pro většinu frézovacích aplikací.  Do 
fréz průměru 16 až 42 mm můžete upnout také broušené břitové 
destičky ANHX pro dokončování stěn a dna, což nabízí kompletní 
balíček pro aplikace v oblasti zápustek a forem od rychlého 
hrubování až po dokončování.

VLASTNOSTI A VÝHODY SBN10 

Všestranné použití od hrubování až po dokončování.
Produktivní HFC frézování s hloubkou řezu až 1 mm.
Spolehlivá tvorba třísek zlepšuje bezpečnost procesu při 
velkém vyložení.
4 řezné hrany na destičkách BNGX v geometriích M pro 
oceli a litiny, MM pro korozivzdorné oceli a superslitiny a 
HM speciálně pro zušlechtěné oceli a litiny.
Dokončovací operace pomocí 2břitých destiček ANHX.
Konkurenceschopný sortiment od 16 do 66 mm.
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Univerzální 90° frézy, kompatibilní s destičkami ADMX     
a ADEX. Nízký řezný odpor pomáhá při aplikacích citlivých 
na vibrace, snižuje zatížení vřetena a zabraňuje 
zpevňování obrobku. Jsou vhodné pro všechny aplikace 
frézování, dokonce i pro HFC frézování se specifickými 
destičkami ADEX.

VLASTNOSTI A VÝHODY SAD07 / SAD11 / SAD16 

Univerzální použití pro různé frézovací operace.
Široký aplikační rozsah díky geometriím FA, F, FM, MM, 
MF, R, HF a HF2.
Kompletní sortiment fréz od SAD07 o průměru 10 
mm až po SAD16 o průměru 175 mm.

SAD 07/11/16 Univerzální frézy do rohu pro destičky ADMX

SAD07D
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10A2R016A08-SAD07D-C 10 100 8 16 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R016A10-SAD07D-C 10 80 10 16 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R018A08-SAD07D-CF 10 100 8 18 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R018A10-SAD07D-CF 10 80 10 18 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
12A2R018A10-SAD07D-C 12 120 10 18 – – -10 8 2 – 56300 ü 0.09 GI276 SQ010
12A2R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 – – -10 8 2 – 56300 ü 0.10 GI276 SQ010
12A3R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 – – -10 8 3 – 56200 ü 0.10 GI276 SQ010
12A3R020A12-SAD07D-CF 12 90 12 20 – – -10 8 3 – 56200 ü 0.10 GI276 SQ010
14A3R018A12-SAD07D-C 14 140 12 18 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.15 GI276 SQ010
14A3R018A14-SAD07D-C 14 90 14 18 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.12 GI276 SQ010
14A3R020A12-SAD07D-CF 14 140 12 20 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.14 GI276 SQ010
14A3R020A14-SAD07D-CF 14 90 14 20 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.09 GI276 SQ010
16A3R019A14-SAD07D-C 16 160 14 19 – – -8 8 3 – 48700 ü 0.21 GI276 SQ011
16A3R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 – – -8 8 3 – 48700 ü 0.18 GI276 SQ011
16A4R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 – – -8 8 4 – 48700 ü 0.18 GI276 SQ011
18A4R019A16-SAD07D-C 18 180 16 19 – – -7.5 8 4 ü 45900 ü 0.28 GI276 SQ011
18A4R019A18-SAD07D-C 18 110 18 19 – – -7.5 8 4 ü 45900 ü 0.22 GI276 SQ011
20A4R020A18-SAD07D-C 20 200 18 20 – – -7 8 4 ü 43600 ü 0.38 GI276 SQ011
20A4R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 – – -7 8 4 ü 43600 ü 0.30 GI276 SQ011
20A5R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 – – -7 8 5 ü 43600 ü 0.30 GI276 SQ011
25A5R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 – – -6.5 8 5 ü 39000 ü 0.52 GI276 SQ011
25A6R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 – – -6.5 8 6 ü 39000 ü 0.52 GI276 SQ011
12A2R020M06-SAD07D-C 12 35 6.5 – 20 M6 -10 8 2 – – ü 0.05 GI276 SQ010
14A3R020M08-SAD07D-C 14 38 8.5 – 20 M8 -9 8 3 – – ü 0.05 GI276 SQ010
14A3R023M08-SAD07D-CF 14 41 8.5 – 23 M8 -9 8 3 – – ü 0.05 GI276 SQ010
16A4R023M08-SAD07D-C 16 41 8.5 – 23 M8 -8 8 4 ü – ü 0.06 GI276 SQ011
20A5R030M10-SAD07D-C 20 49 10.5 – 30 M10 -7 8 5 ü – ü 0.09 GI276 SQ011

FORCE AD07 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end mill utilising positive AD.. 07 style insert with APMX of 5 mm. Suitable for applications, including face, shoulder, slot, helical, trochoidal, 
ramping and plunge milling. Available in cylindrical and modular style and with differential tooth pitch, in Ø10 up to Ø32 mm. Body treated for 
longer tool life.
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

16A2R024A14-SAD11E-C 16 160 14 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.21 GI169 SQ025 –
16A2R024A16-SAD11E-C 16 135 16 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.19 GI169 SQ025 –
16A2R050A16-SAD11E-C 16 135 16 – 50 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.20 GI169 SQ025 –
18A2R029A20-SAD11E-C 18 150 20 – 29 – – – – – – -12 4.5 2 – 28400 ü 0.35 GI169 SQ025 –
20A2R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ020 –
20A2R070A20-SAD11E-C 20 150 20 – 70 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.32 GI169 SQ020 –
20A3R029A18-SAD11E-C 20 200 18 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.38 GI169 SQ025 –
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ025 –
22A3R029A20-SAD11E-C 22 200 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 25600 ü 0.49 GI169 SQ025 –
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ020 –
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 – 80 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.55 GI169 SQ020 –
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ025 –
25A4R040A25-SAD11E-C 25 250 25 – 40 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.86 GI169 SQ025 –
30A3R080A32-SAD11E-C 30 200 32 – 80 – – – – – – -9.3 7 3 – 22000 ü 1.02 GI169 SQ020 –
32A3R090A32-SAD11E-C 32 195 32 – 90 – – – – – – -9 5 3 – 21300 ü 1.01 GI169 SQ020 –
32A5R034A32-SAD11E-C 32 195 32 – 34 – – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 1.03 GI169 SQ025 –
35A5R025A32-SAD11E-C 35 200 32 – 25 – – – – – – -9 8 5 – 20300 ü 1.16 GI169 SQ020 –
16A2R027B16-SAD11E-C 16 75 16 – – 27 – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.09 GI169 SQ025 –
20A2R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ020 –
20A3R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ025 –
25A3R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.29 GI169 SQ020 –
25A4R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.31 GI169 SQ025 –
32A4R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 4 – 21300 ü 0.27 GI169 SQ020 –
32A5R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 0.52 GI169 SQ025 –
16A2R030E02-SAD11E-C 16 94 – – 25 – 30 – 2 – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.15 GI169 SQ025 –
20A3R035E03-SAD11E-C 20 116 – – 30 – 35 – 3 – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.28 GI169 SQ025 –
25A4R043E03-SAD11E-C 25 124 – – 38 – 43 – 3 – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.32 GI169 SQ025 –

FORCE AD11 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end and shell mills utilising positive AD.. 11 style insert with APMX of 9 mm. Suitable for face, shoulder, slot, helical, trochoidal, ramping 
and plunge milling. Available in cylindrical, Weldon, Morse taper, modular and arbor (with differential tooth pitch) style, in Ø16 up to Ø125 mm. 
Body treated for longer tool life.
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max. kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

16A2R024A14-SAD11E-C 16 160 14 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.21 GI169 SQ025 –
16A2R024A16-SAD11E-C 16 135 16 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.19 GI169 SQ025 –
16A2R050A16-SAD11E-C 16 135 16 – 50 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.20 GI169 SQ025 –
18A2R029A20-SAD11E-C 18 150 20 – 29 – – – – – – -12 4.5 2 – 28400 ü 0.35 GI169 SQ025 –
20A2R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ020 –
20A2R070A20-SAD11E-C 20 150 20 – 70 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.32 GI169 SQ020 –
20A3R029A18-SAD11E-C 20 200 18 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.38 GI169 SQ025 –
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ025 –
22A3R029A20-SAD11E-C 22 200 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 25600 ü 0.49 GI169 SQ025 –
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ020 –
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 – 80 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.55 GI169 SQ020 –
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ025 –
25A4R040A25-SAD11E-C 25 250 25 – 40 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.86 GI169 SQ025 –
30A3R080A32-SAD11E-C 30 200 32 – 80 – – – – – – -9.3 7 3 – 22000 ü 1.02 GI169 SQ020 –
32A3R090A32-SAD11E-C 32 195 32 – 90 – – – – – – -9 5 3 – 21300 ü 1.01 GI169 SQ020 –
32A5R034A32-SAD11E-C 32 195 32 – 34 – – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 1.03 GI169 SQ025 –
35A5R025A32-SAD11E-C 35 200 32 – 25 – – – – – – -9 8 5 – 20300 ü 1.16 GI169 SQ020 –
16A2R027B16-SAD11E-C 16 75 16 – – 27 – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.09 GI169 SQ025 –
20A2R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ020 –
20A3R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ025 –
25A3R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.29 GI169 SQ020 –
25A4R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.31 GI169 SQ025 –
32A4R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 4 – 21300 ü 0.27 GI169 SQ020 –
32A5R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 0.52 GI169 SQ025 –
16A2R030E02-SAD11E-C 16 94 – – 25 – 30 – 2 – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.15 GI169 SQ025 –
20A3R035E03-SAD11E-C 20 116 – – 30 – 35 – 3 – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.28 GI169 SQ025 –
25A4R043E03-SAD11E-C 25 124 – – 38 – 43 – 3 – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.32 GI169 SQ025 –

FORCE AD11 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end and shell mills utilising positive AD.. 11 style insert with APMX of 9 mm. Suitable for face, shoulder, slot, helical, trochoidal, ramping 
and plunge milling. Available in cylindrical, Weldon, Morse taper, modular and arbor (with differential tooth pitch) style, in Ø16 up to Ø125 mm. 
Body treated for longer tool life.

Product
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https://dormerpramet.com/search/SAD07%20SAD11%20SAD16
https://dormerpramet.com/search/SBN10


SLN12X Tangenciální frézy do rohu pro destičky LNEX

Produktivní 90° frézy pro destičky LNEX 12 se 4 břity, vhodné pro širokou 
škálu aplikací. K dispozici jsou se stopkou válcovou a Weldon (DC = 25 - 
40 mm) a nástrčné frézy (DC = 40 - 125 mm), vše s vnitřním chlazením. 
Zvýšená odolnost těles fréz zajišťuje delší trvanlivost nástrojů a 
vynikající odolnost proti poškození.

Zvýšená pevnost těles a silné jádro zajišťují zvýšenou tuhost, spolehlivý 
řezný proces s nízkými vibracemi a delší trvanlivost břitových destiček    
i fréz. Snadno přístupné velké upínací šrouby umožňují jednoduché 
upínání a manipulaci s břitovými destičkami.

Kombinace břitových destiček Pramet LNEX 12 a fréz SLN12X přináší 
vysokou kvalitu povrchu a snižuje potřebu dalších operací, například 
odstraňování otřepů.

VLASTNOSTI A VÝHODY SLN12X 

Stabilní čtyřbřité destičky jsou produktivním řešením zejména 
pro hloubky řezu od 5 mm a větší.
Jednoduchá výměna a manipulace s destičkami díky 
snadno přístupným upínacím šroubům.

SON06C Ekonomické čelní frézy pro oboustranné destičky ONMX

Nové vysoce ekonomické a produktivní čelní 
frézy pro dva typy oboustranných destiček.
Osmihranné břitové destičky ON...06 s 16 
břity (APMX 4 mm) a produktivní čtvercové 
břitové destičky SN... 17 s 8 břity (APMX 7 
mm). K dispozici jsou nástrčné frézy (DC = 50 
- 250 mm) s nepravidelnou zubovou roztečí.

VLASTNOSTI A VÝHODY SON06C 

Možnost použití dvou typů destiček v jednom lůžku.
Ekonomické ONMX pro hloubku řezu do 4 mm a produktivnějš
SNMX pro hloubku řezu do 7 mm.
Doplňkové destičky typu Wiper ONMX-W zajistí vysokou 
kvalitu obrobeného povrchu při větších průměrech fréz.
Jednoduché a bezpečné díky silným upínacím 
šroubům a snadno přístupným zušlechtěným lůžkům 
destiček.
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SSD13F Univerzální čelní frézy pro destičky SDMT

Vysoce univerzální 45 ̊ čelní frézy pro jednostranné 
břitové destičky SD.. 13 s APMX 6,4 mm. Vhodné pro 
širokou škálu aplikací v jakémkoli obráběním materiálu.

Univerzální frézy SSD13F se vyrábí se stopkou Weldon 
a v nástrčném provedení, které mají proměnlivou 
zubovou rozteč. Karbidové podložky poskytují břitovým 
destičkám stabilitu i bezpečnost procesu a zároveň 
chrání tělesa fréz.

Pro dosažení vysoké kvality povrchu a lepší odvod třísek 
mají nové frézy vnitřní přívod chladicí kapaliny.

VLASTNOSTI A VÝHODY SSD13F 

Více možností pro širokou škálu typů obrábění.
Karbidové podložky v lůžkách fréz - dodatečná ochrana pro 
vysokou odolnost těles fréz a zároveň pro stabilitu 
břitových destiček a bezpečnost procesu.
Vnitřní přívod chladicí kapaliny u celého sortimentu, včetně 
velkých průměrů.
Vyšší životnost nástrojů a lepší odvod třísek zajišťuje vysokou 
kvalitu obrobeného povrchu a provozní spolehlivost
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Karbidová podložka

Šroubek podložky

Břitová destička

Šroubek destičky

Frézy SSD13F
DC = 32 - 250 mm

Podmíněné použitíHlavní použití

https://dormerpramet.com/SSD13F-versatile-face-milling


SLEDUJTE NÁS...

ONLINE SEGMENTY KATALOG APP KALKULÁTOR APP

Jako odborníci můžete sami pouhým pohledem na třísku
posoudit kvalitu odvedené práce. Tříska svým čistým
a jednoduchým tvarem v sobě nese příběh. Naše tříska
je jasný a neměnný ukazatel a proto je naším symbolem. 
Jsme prostě spolehliví.

VŽDY AKTUÁLNÍ
KONTAKTY NA MÍSTNÍ
PODPORU PRODEJE!
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HANÁK NÁŘADÍ s.r.o.
Osvobození 129  763 16 Fryšták
telefon: +420 577 110 711
e-mail: objednavky@hanak.cz

https://l.ead.me/bboq8h
https://dormerpramet.com/segments
https://l.ead.me/bb0bNa
https://l.ead.me/bb54LL
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find
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